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样 本 数 据 来 源 于 试 验 室 环 境 ， 仅 供 参 考 ， 贵 公 司 如 需 最 新 数 据 或 有 特 殊 需 求 ， 欢 迎 联 系 搏 业 液 压 工 程 师 。
The sample data comes from the laboratory environment and is only for reference. If your company needs the latest data or has special needs, please contact Boye hydraulic engineer.

 Габаритные и присоединительные размеры

Характеристическая 
кривая F-S

 Электромагнит для пропорционального клапана
BYG04-16-01D DC12V   1.2A

DC24V   0.6A
	● Применимо к электрогидравлическому пропорциональному резбовому 

картриджному клапану серии PV08-30A
	● Ребтовое соединение, катушка может быть заменена без остановки
	● Оснащено устройством ручной регулировки
	● Внутреннее отверстие катушки φ16, полный процесс уплотнения пластика

технические параметры

Температура окружающей среды ℃ -25~50

Номинальное напряжение VDC 12 24

Номинальный ток A 1.2 0.6

Максимальный ток W 26

Номинальное сопротивление Ω 4.5 18

Номинальный ход mm 1.89

Полный ход mm 2

Номинальная тяга N 50

Силовой гистерезис % ≤ 4

Текущий гистерезис % ≤ 4

Точность повторения % ≤ 1

Рабочее давление масла MPa ≤ 21

Степень защиты IP67

Продолжительность включения 
питания % 100

Класс изоляции H（180）

Режим электрического 
подключения DT04-2P

1. После первого использования или долгосрочного 
отключения, пожалуйста, сначала вытягивайте воздух в 
системе!
2.Он может быть установлен в любом направлении, и 
рекомендуется установить горизонтально.

вопросы, требующие внимания

Другие могут быть настроены
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产品型号
产品名称

零部件名称

A0

材料规格

零部件型号

--

--

表面处理要求

第    张 共    张

标记

日  期

设  计

处数 日期

工  艺

更改文件号 签字

净重(g)

审  核

版本
EDITION

比例

批  准

图框

未注公差

公称尺寸 偏差

未注角度公差

0.5-6

6-30

120-400

±0.10

±0.20

±0.30

≤10 10-30 >30 ≤18 18-30 >30

0.02 0.05 0.10

0.10 0.12 0.15

0.10 0.10 0.10

±30′

A3

未注表面粗糙度

3.2

未注尖角倒钝 通用技术要求

零件干净，无飞边毛刺，颜色均匀一致。1.

整齐摆放，避免磕碰划伤。2.

做好防锈，及时转序，避免生锈腐蚀。3.

金属原材料或毛坯进货要求退火状态。4.

成品零部件表面无材料、镀层、焊接等缺陷。5.

未注尺寸请参照3D模型。6.

未注形位公差（符合GB/T1184-H)
(符合GB/T1804-m)

±0.40

30-120

宁波搏业液压科技有限公司
Ningbo Boye Hydraulic Technology Co.,ltd

审定

王克华

解志坚

2025/9/26

原材料
RAW MATERIAL

尺寸单位：mm

客户型号

搏业型号
（2022年前）

0.027 0.033 0.039
带“★”为关键尺寸

带“□”为参考尺寸

备注
REMARKS

1:1

李传振
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The sample data comes from the laboratory environment and is only for reference. If your company needs the latest data or has special needs, please contact Boye hydraulic engineer.
Данные образца получены из лабораторной среды и предназначены только для справки. Если вашей компании нужны последние данные или у вас есть особые потребности, 

свяжитесь с инженером-гидравликом Boye.


